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... hecesidades identificadas comunes en
gran parte de las empresas

& Baja productividad y |f Visibilidad reducida
e ad  de procesos

infrautilizacion
activos

SMARTPM
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Nuestra vision de la fabrica del futuro: sistemas
conectados, flexibles y auténomos

Drastic change of job Fully integrated and All assets are real time Local Edge
profiles towards higher aig&al manuiacturing connected based on a Clouds, virtually
qualified employees execution system digial tactory twin, e.g. for merging into
(massive reduction of (MES) predictive maintenance, a central Data

classical “operators”/ performance management Lake
logisticians compared

to today :;md masfsive » /1 g
increase of job profiles 7 4
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(eNTERZ | WIN AL 58\ > ; Integrated, real time
- factory, material and
ogistics planning
supported by control
tower concept
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CO, neutral
onSi::cet:;y - Flexibility is key — assembly Self ogtimizin%
Yoy will be organized with rocesses relying on
production assembly stations instead parts dimensions as
through of an assembly line (no input and machine
renewables monuments!) |earnlng
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IT y OT integradas bajo una Plataforma de software

The most commonly deployed technologies are business-process platforms and
robotic process automation.

Automation technologies currently deployed beyond the piloting phase, % of respondents’

@® Orchestration and task automation @ Analytics and decision automation @ Conversation automation
@ Digitization Process insights

Robotic hrocess automatiof_ Image-recognition tools»including
(assisted and/or unassisted) opucdi Ciidracier recognition

Business-process and/or Machine-learning

case-manageme/it platforms aigoiiuiis
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Vdice assistants, thatbots,

Natural language processing
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Que va mas alla de la robotizacion...
;Como entendemos la automatizacion?

-

Solo robotizacion Automatizacion “digital” y
Solo para series largas “fisica” (IT + OT)

Solo para procesos sencillos Flexible y escalable

Solo Pick&Place Palanca de mejora para
Solucion rigida y cara procesos robustos

Procesos desatendidos
Automatismos:

si...entonces...” / Machine
learning

Islas tecnologicas
Fuente de dependencias

Solo para empresas
grandes

o O O O O O O O
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"Plataforma de automatizacion
para la industria de mecanizado”
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"Director de orquesta” de procesos de fabricacion autonomos, b
que aprenden y se ajustan en tiempo real aportando flexibilidad y

productividad, y con ello mayor autonomia y rentabilidad
P . . W
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MIC integra la capa digital (IT) y la operacional (OT)
de los procesos industriales

| ﬂﬂﬂU DATA MANAGEMENT & ANALYTICS (ERP, MES, PLM, SGA... )
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MIC by SMARTPM

INTEGRATION PLATFORM
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Facil de implantar, operar y orientada a
maximizar autonomia y flexibilidad

SMARTPM

1§ Se conecta con activos vy persona

I& Gestiona, ejecuta y controla proce
de forma autéonoma

1§ Integra inspeccion “in the loop”

.‘|o.|o‘o‘o ° "'
analitica y “machine learning” patée

optimizar calidad y producti
Platform for autonomous & ~adlhacrl lAAR ]
intelligent manufacturing r
processes management, ; | — -l

with integrated inspection
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Solucion orientada a los "PAINS" del cliente,
centralizada y con impacto medible

{ - ZO‘f;educcién co"ste unitario
~ 30% mejora en O¢E :
e 90% ;Ie,mejoré' en el uso de G capaci

(CAPEX optimization)

Reduccion WIP & Lead time (QPEX optimization)

Centraliza conocimiento y facilita reconfiguraciones,
escalado y trazabilidad




Enfoque modular configurable para cada
tipologia de cliente / proceso

SMARTPM

Device & Part manager
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Optimizacion auténoma y dinamica de los
flujos de trabajo:

Planificacion de tareas (tasks
SMARTPM Sie: EGILE Mendaro el Piedrafita | [va] y Jobs) para los activos que
componen la célula
(fabricacion, handling,
personas...)
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Méquina: CMM 4
Part ID: 335

| Gestién dinamica de dicha
planificacion de acuerdo a la
situacion de los activos en
it (oo 5] [pmmmealf> tiempo real, con posibilidad
de replanificacion auténoma

e
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Capacidad de optimizar la
planificacion de acuerdo a
“drivers” customizablesy a
partir de la aplicacion de IA

embebida
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Optimizacion auténoma y dinamica de los
flujos de trabajo:

Maximizacion utilizacion capacidad instalada

Identificacion de “ruta” ‘optima a partir de informacion
en tiempo real

Minimizacion de tiempos de proceso
Minimizacion de consumo de recursos

Flexibilidad y posibilidad de reconfiguracion en tiempo
real

Machine learning, mejora continua a partir de historicos

SMARTPM
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Capacidad de acompanamiento

1.Single machine feed 2.Complete cell management 3.Complex cell management
(storage +robot + CNC or CMM + MIC) (storage + robot + 1-3 CNC + CMM + MIC) (storage + robot + >3 CNC + CMM + MIC)
* High flexibility * High flexibility * High flexibility
* Autonomy and reliability * Autonomy and reliability * Autonomy and reliability
* Data management & * Complete process monitoring & * Complete process monitoring &
traceability traceability traceability
* Pick & Place processes * Self optimizing loop * Self optimizing loop
* Limited footprint * Complex processes management * Complex processes management
involving MILL / EDM... involving MILL / EDM...

SMARTPM
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Compatible con las principales soluciones
del mercado tanto OT como IT
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FAGOR AUTOMATION
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Mitutoyo

ERP / MES / PPS / PLM
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... y el Factory Lab: Infraestructura de pruebas
para desarrollo y pruebas + showroom

1 - _—
= .
. 3 .
— ;-‘:I e :
.

SMARTPM

Industry | F wture



MIC premiado como mejor solucidon innovadora
Industry 4.0 Solution en la BIEMH 2022

-
Ar Tl
PREMIO 2022

INNOVACIO N
FABRICACION AVANZADA Y DIGITAL & AFM GANADO R

14° Premio Nacional de PREMIO A LA INNOVACION EN

innovacion en Fabricacion INTEGRACION DE concepTog 4.0
o EN SISTEMAS DE FABRICACION

Avanzada y Digital AVANZADOS

SMART PM

MIC: Plataforma de gestion
inteligente de procesos
Babesarelcin / Con el apoys do de fabricacién

$Bizkaia

foru aldundia

diputacion foral BIEMM, 18 de junio2022
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Con un ecosistema de colaboracion de primer nivel

o “ .l ll ") campus
z Egl|e FADIP | OKUMA M
p OMRON 1 smartlog
«7 HEXAGON ZAYER BRTA
apply mnovatlon MAQ Ceﬂt@r Ar m
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Liderando una nueva categoria de producto

~ MES
o\‘?’d& AVEVA ., MIC no es un MES.

M ) o
BECKHOFF e % MIC no es una solucién
AEMENS fave gung | BEMEE T, o sada en PLC/SCADA, si

TATSOFT Ve AMD : : '
” PR e, bien se integra con
Rockwell . .
Automation soluciones ya implantadas
OMRON .
MIC integra IA en su motor
P de decisidn
FRIpmw
O ooas R MIC integra handlers /
FANUC
@ro Bow W Rememics] KUKA robots
> 5MARTUQ
i YASKAWA §MARTPM no es solo un
A1/ pyy, SIEMENS OmRroN integrador

d My
Nager Robotics



Casos de Uuso y procesos

CASO DE USO

CASO DE USO
CELL COMPACT |:

Gestion automatizada
de un proceso de electroerosion

para sector aeronautico .
Automation powered by

M I MANUFACTURING
INTELLIGENCE CORE

Automation powered by

M I C MANUFACTURING
INTELLIGENCE CORE

SMARTPM _ smarTeM

MIC &

ZAYER ARION G

integration Director de
orquesta de
procesos de
fabricacion
autonomos

:::::: o o o o

SMARTPM
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b«d info@smartpm.es
B (+34) 943 70 70 97

www.smartpm.es




